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Hut POLDI byla zaloZzena v roce 1889 a pocatek
strojirenské vyroby v jejim ramci spada do 90. let
19. stoleti.

\Vyroba kovanych valcl byla zahdjena v roce 1910.

Od té doby prosla technologie vyroby valcl mnoha
vyvojovymi stupni a zdokonalenimi.

Dnes se opira jak o bohaté zkuSenosti, tak i o nove
vyvinuté vyrobni postupy.

Vélce pro vélcovani za studena jsou ve STROJIRNACH
POLDI vyrdbény z vykovkl doddvanych od firem,
které splhuji prisné pozadavky na jejich kvalitu.
Pro vyrobu valcl je pouzivana ocel z elektrickych
obloukovych peci vakuové odplynéna, pfipadnée
vyrobena v panvové peci mimopecni rafinaci. Pro
specidlni pouziti se pouziva ocel elektro-struskove
pfetavend nebo pretavend pod vakuem.

Ve STROJIRNACH POLDI je pro dosazeni nejlepsich
vlastnosti  valcl  vyuzivdno vlastni  know-how,
protoze rozhodujici vliv na vlastnosti valcd ma
jejich tepelné zpracovani. Kaleni pracovni casti
je provadéno na stredofrekvencnim indukenim
kalicim zafizeni a k dispozici je také zafizeni na
indukent kaleni loziskovych cept valca.

Kované valce jsou hotové opracovany a brouseny
na rozméry a s jakosti povrchu dle pozadavkd
zakaznika.

since 1889
“Great history. Excellent future”



VYROBNI PROGRAM VALCU:

- pracovni kované valce pro valcovani ocelovych
plechl za studena

- pracovni kované valce pro vélcovani plechd
7 nezeleznych kovl za studena

- opérné valce do vélcovacich stolic

- rovnaci valce

- lité ponorné valce do pozinkovacich linek

- valce pro specidlni aplikace

VE STROJIRNACH POLDI JE KLADEN VELKY
DURAZ NA KVALITU, PROTO JSOU VALCE
V RUZNYCH STADIICH VYROBY PODROBOVANY
URCENYM ZKOUSKAM. TYTO ZKOUSKY ZAHR-
NUJI ZEJMENA:

- ultrazvukovou kontrolu na vnitini vady

- kontrolu ¢istoty a struktury oceli

- kontrolu tvrdosti kalené vrstvy pfenosnymi
tvrdomeéry Equotip, Vickers, Shore, Rockwell

- méfeni hladiny vnitfniho pnuti metodou
akustické emise (AE)

- rozmeérovou kontrolu a kontrolu jakosti povrchu

- dalsi zkousky dle 7zadosti odbératele

TECHNOLOGIE OPRACOVANIVALCU

Naro¢né pozadavky a slozity komplex podminek
pfi  valcovani plechd za studena vedou
ke specificnosti valcl podle jejich pouZiti.
PoZadované uZitné hodnoty jsou zajistény
rozdilnosti v chemickém sloZeni oceli, zvolenou
oceldrenskou technologii, tepelnym zpracovanim
a konstrukénim provedenim valca.

OCELI PRO VYROBU VALCU JSOU ROZDELENY
DO CTYR HLAVNICH SKUPIN:

- nizko legované oceli - méné nez 4 % Cr

- stfedné legované oceli-cca 5 % Cr

- vysoce legované oceli - cca 12 % Cr

- rychlofezné oceli - cca 4 % Cr a vice nez
7 % ostatnich legujicich prvkad (V, W, Mo, Co)

- kromeé oceli jsou pro specialni valce pouzivany
také Seda, tvarng, pfipadné specialni litina

ROLLING, PRESSING,
MOVING...

TEPELNE ZPRACOVANI

Indukeni kaleni pracovni ¢asti kovanych vaélct je
provadéno na stfedofrekvencnim kalicim  stroji
svyuzitimfrekvence 160—1 100 Hz s automatickym
fizenim vykonU a kalici teploty. Na tomto zafizeni
Ize kalit valce do max. prdméru 630 mm a délky
4200 mm.

Hloubka prokalené vrstvy je zavisla na zvolené
frekvenci a vlastnostech pouzité oceli. Obvykle se
pohybuje v rozmez{ 6 — 20 mm.

Po indukénim kaleni valce nasleduje popousténi
za nizkych teplot v popoustécich pecich
s nucenym obéhem vzduchu. Tato operace zajistf
rovnomérnost  povrchové  tvrdosti, uvolnéni
vnitfnich pnuti a stabilizaci struktur.




JAKOSTNI KRITERIA PRO VYKOVKY

- dodrzeni chemického slozeni oceli véetné
obsaht doprovodnych prvkd

- Cistota oceli

- stupen prokovani

- zadouci prlibéh vldken

- vhodna struktura a mechanické vlastnosti

- odstranéni vnitiniho pnuti po operaci
kovani

STROJIRNY POLDI, a.s.

Dubskd 243, 272 03 Kladno — Dubi, Ceska republika
Tel: 4420313 115 110, Fax: +420 312 247 445
info@strojpoldi.com
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Viyrobni moznosti

Maximalni hodnoty

Pracovni vélce pro

valcovanizeleznych 1 5 14500 mm | 5000 kg
a nezeleznych kovu za

studena

Valce opérné 630 mm | 4200 mm | 5000 kg
Rovnaci vélce 350 mm | 4200 mm | 5000 kg
Valcedo 700 mm | 4200 mm | 5000 kg
pozinkovacich linek

Maximalni hodnoty

Poskytované
Prekalovani valcl

. . . 630 mm | 4200 mm | 5000 kg
na induk¢énim kaleni
Renovace | 630 mm | 4200mm | 5000kg
poskozenych vélcu

VERITAS

15 minut od Mezinarodniho
letisté Vaclava Havla Praha




